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Opce informacije

PROMAPAINT®-SC3 je protupozarni premaz na bazi vode koji se sastoji od
polivinil acetatnih smola i punila za protupozarnu zastitu konstrukcijskog
Celika. Isporucuje se spreman za uporabu i ne bi se trebao razrjedivati.

Za primjenu u zatvorenom prostoru, PROMAPAINT®-SC3 moze se rabiti bez
dodatnog, dekorativnog zavrSnog premaza. Za zatvorene prostore s visokom
vlaznosti, preporucuje se akrilni zavrdni premaz “Interlac 665", za uvjete
djelomiéne izloZenosti i za primjenu na otvorenom preporu¢a se
dvokomponentni poliuretanski zavrsni premaz “Interthane 990”.

PROMAPAINT®-SC3 posebice je koristan na mjestima gdje se nanosenje
proizvoda na bazi otapala smatra opasno$éu za okoli§. Primjeri takvih mjesta
bile bi bolnice i domovi zdravlja, ili u stvari svaka nastanjena zgrada ili
zgrada koja se nalazi uz nastanjenu zgradu.

PROMAPAINT®-SC3 najbolje je nanijeti prskanjem bezraénom opremom za
bojanje, kako bi se postigla brzina i kvaliteta zavrSne obrade. Moguce je i
nanoSenje kistom i valjkom. Premaz je potrebno dobro promijesati
rotacijskim mikserom prije nanoSenja pomoc¢u bezracne prskalice, kista ili
valjka.

Moguce ga je nanijeti izravno na konture | i H greda i stupova premazanih
temeljnim premazom kako bi se osigurala razina vatrootpornosti do 180
minuta. Tijekom pozara dolazi do kemijske reakcije koja uzrokuje Sirenje
materijala i stvaranje izolacijskog sloja koji sprie¢ava poveéanje temperature
Celika do opasne razine.

Kod veéine primjena, PROMAPAINT®-SC3 moze se nanijeti u samo jednom
sloju ¢ime se smanjuju troskovi. Za arhitektonsku zavr§nu obradu, iskusan
liclac moze nanijeti do 1000 mikrona debljine mokrog sloja pomocu
bezra€ne prskalice. Nanesena debljina ve¢a od ove moze uzrokovati curenje
nanesenog proizvoda.

Sto se tite zakonskih zahtjeva u svezi s prikladnim mjerama zastite protiv
izlaganja djelatnika i javnosti rizicima za zdravlje i sigurnost, potrebno je

proditati sigumosno-tehnicki list prije rada s PROMAPAINT®-SC3 proizvodom.

Boja i zavréni izgled

Prljavo bijela, mat zavr$ni izgled

Spremnici u kojima se isporuCuje

25kg

Specificna gravitacija (hominalna)

1,3 + 0,2kg po litri

pH vrijednost

8,0 £ 0,5 na 25°C

Rok trajanja

12 mjeseci na originalno zatvorenim spremnicima

Uvjeti skladistenja

Cuvati u suhom i zatvorenom prostoru na temperaturi izmedu 10°C i 38°C.
Zastititi od mraza, pretjerane topline i jake sunceve svjetlosti.

Nacin nanoSenja

Preporu€eno nanoSenje pomocu prskalice. Moguce nanoSenje kistom ili

Preporucena debljina mokrog sloja po sloju
vlaznosti

na temperaturi od 20°C i 50% relativne

Debljina nano$enja ovisi o temperaturi zraka i elika, viaznosti, protoku
zraka, te moguénostima i vijestini licilaca.

valjkom.
Prskalica 400 — 1000 um debljina mokrog sloja
@ Kist ili valjak 200 — 450 ym debljina mokrog sloja

Teoretska pokrivenost i debljina mokrog/suhog sloja®

Oko 18,79m” po spremniku (1mm po litri) na 1 mm (debljina mokrog sloja) =

0,7mm (debljina suhog sloja) = 1 litra po m?

1 mm = 1000 ym (mikrona)

Vrijeme susenja Sliedece su samo grube smijernice, klimatski uvjeti viaznosti i

temperature mogu imati veliki utjecaj na vrijeme suSenja. 15°C 25°C 35°C
Na 375 mikrona i 50% relativne viaznosti Suho na dodir 4 sata 2 sata 1 sat
Cwrsto suho 14 sati 4 sata 2 sata

Dodatni sloj (minimalno-maksimalno) 14 sati-neodredeno 4 sata-neodredeno 2 sata-neodredeno
Na 750 mikrona i 50% relativne vliaznosti Suho na dodir 8 sati 2 sata 2 sata
Cwrsto suho 24 sata 8 sati 4 sata

Dodatni sloj (minimalno-maksimalno) | 24 sata-neodredeno 8 sati-neodredeno 6 sati-neodredeno
Na 1000 mikrona i 50% relativne vlaZnosti Suho na dodir 12 sati 4 sata 4 sata
Cwrsto suho 36 sati 16 sati 10 sati

Dodatni sloj (minimalno-maksimalno)

36 sati-neodredeno

16 sati-neodredeno

12 sati-neodredeno

Omier mijesanja (s vodom)™

Maksimalno 5%

NAPOMENE:

@ PROMAPAINT®-SC3 moze se nanositi na vise nagina. Medutim, dok ¢e kist li valjak dati premaz koji ¢e osigurati postizanje potrebne razine vatrootpornosti, estetski izgled moze biti oS, a nanosenje
sporo. Stoga je najekonomi¢niji nacin nano$enja, s obzirom na brzinu i obujam rablienog materijala, bezratna prskalica. Osim toga, PROMAPAI NT®-SC3 koji se nanese pomocu prskalice pruza
whunsku ravnu, mat zawr$nu obradu €elika. Opcenito, debljina mokrog sloja PROMAPAI NT®-SC3 proizvoda takva je da je potreban samo jedan sloj. Ako je iz bilo kojeg razloga potreban dodatni
sloj, on bi se trebao izvesti uporabom samog PROMAPAINT®-SC3 proizvoda ili odobrenog zawr$nog premaza. Dodatni sloj moZe se nanijeti u bilo koje wrijeme, ne postoji maksimalno wrijeme
izmedu premaza. Kao i uvijek, prije nano$enja bilo kakvog zawsnog premaza, pazite da je powsina suha, Cista i zdrava, te ne sadrzi necistoce ili masnocu.

(®7a bezragno prskanje, nanosenje nekoliko tankih slojeva umjesto jednog debelog, osigurat ée bolju kontrolu zavréne obrade i debljine.

© Prakti¢na pokrivenost i debljina ovise o teksturi powrSine, poroznosti podloge i tehnici nano$enja.

@ Kada se dodaje voda za razvodnjavanje u koli¢ini ne ve¢oj od 5%, debljina suhog sloja bit ¢e manja nego ukoliko se boja nanese bez razrjedivanja, a mozda ¢e biti potrebni dodatni slojevi kako bi se

postigla ispravna debljina suhog sloja.
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Generi¢ki kompatibilni temeljni premazi

Sliede¢e vrste temeljnih premaza preporu¢ene su i opcenito
kompatibilne s PROMAPAINT®-SC3 proizvodom:

Alkidni

Dvokomponentni epoksidni premaz
Cinkom obogaéen epoksidni premaz
Cink-silikat

Pocinéani*

* Potrebni reaktivni temeljni premaz i temeljni premaz
Za sve druge temeljne premaze, konzultirajte Promat International.

Oprema

e Oprema za nano$enje: najmanje 43:1 pneumatska, elektri¢na, ili
diesel bezracna pumpa za prskanje koja radi s minimalnim tlakom
tekucine od 180 kgf/cm?.

NAPOMENA: jedinstvena svojstva PROMAPAINT®-SC3 proizvoda
zahtijevaju uklanjanje mrezZastih filtara koji se obi¢no nalaze u
bezracnim uredajima za prskanje, na usisnom otvoru i tlaénim
stranama sklopova pumpe, prije nanosenja sloja PROMAPAINT®-
SC3 proizvoda.

Provijerite tocne preporuke s proizvodacem pumpe.

e Crijevo: Vvisokotlaéno, s nazivnim kapacitetom u skladu s
kapacitetom pumpe, maksimalne duljine 60 m i unutarnjim
promjerom cijevi od 10mm Kkoji osigurava odrzavanje minimalnog
tlaka na vrhu prskalice.

e Pistolj za prskanje i vrh: kvalitetni profesionalni pistolj za prskanje,
sposoban izdrzati najmanje 180kgf/cm? tlaka tekucine.

SC3: Veli¢ina vrha u rasponu od 0,48mm do 0,58mm izlaza =

0,6 litara/minuti do 1,0 litra/minuti.
NAPOMENA: Promat preporuCuje uporabu piStola s
Lpremosnicom® gdje materijal ,premoscuje” unutarnje mehanicke
sklopove i uvodi se neposredno prije vrha prskalice.

e Nanosenje kistom ili valijkom: Rabite visokokvalitetni kist za lateks
boju ili valjak s kratkim valjkom.

NAPOMENA: bezracno prskanje najbolji je nacin nanoSenja za
brzinu nanosenja i jednoli¢ni zavrsni izgled.

e Skela: pomi¢nu skelu potrebno je osigurati za nano$enje premaza
na mjestima koja nisu dosezna s poda. Skela bi trebala imati velike
kotace koji se mogu zaklju€ati i koji se lako vrte, te biti opremljena
zastitnim ogradama uz rubove visine otprilike do struka, te u
potpunosti u skladu sa svim sigurnosnim propisima.

e Zastita: potrebna je na svim mjestima koja se ne¢e premazivati.
Obicno se sastoji od lagane polietilenske plastike i zastitne trake.

Priprema podloge

Prile nano$enja PROMAPAINT®-SC3 proizvoda za unutarniji ili vanjski
konstrukcijski Celik, vazno je prvo nanijeti antikorozivni temeljni
premaz. Celik se mora pripremiti prema Sa 2.5 Svedskom standardu
SIS 05 09 00; BS 7079: 1989; ili klasi 2.5: AS 1627: Dijelu 4. prije
premazivanja kompatibilnim temeljnim premazom kojeg je odobrio
Promat i koji je nanesen u potpunosti u skladu s preporukama
proizvodaca.

PovrSinu bi trebalo o istiti pjeskarenjem ne viSe od Cetiri sata prije
nano$enja temeljnog premaza. Celi¢na povrsina premazana temeljnim
premazom ne smije biti oneciS¢ena masnocom, uljem, hrdom,
necistocom ili bilo kojim drugim zagadivacem koji moze sprijeciti
vezivanje PROMAPAINT®-SC3 proizvoda s temeljnim premazom.

N

Na mjestima gdje je Celik prethodno premazan nepoznatim temeljnim
premazom, vazno je obaviti ispitivanje kompatibilnosti i prianjanja kako
bi se osiguralo da ¢e temeljni premaz ostati neoSte¢en u pozaru, jer je
za protupozarne premaze bitno da temeljni premazi uvijek prianjaju.
Stoga je potrebno da povrSina temeljnog premaza osigura izvrsno
prianjanje za protupozarne premaze i ne bi trebala omeksati, teéi ili se
guliti u pozaru. Temeljni premaz mora §titi Celik od korozije tijekom
skladi$tenja, prijevoza i sklapanja prije nano$enja sustava boje.

Kompatibilnost temeljnog premaza kontrolira se ispitivanjem
poprednim rezom, probnim premazivanjem s PROMAPAINT®-SC3
sustavom i ispitivanjem kompatibilnosti.

Nepoznate antikorozivne temeljne premaze i prethodno premazani
Celik debljine iznad 150um trebalo bi temeljito ispitati u svezi
kompatibilnosti i prianjanja u pozaru. Vidjeti Ispitivanje kompatibilnosti
nize.

Debljina temeljnog premaza trebala bi se izmjeriti i zabiljeziti prije
nanosenja PROMAPAINT®-SC3 proizvoda, kako bi se precizno
provjerila debljina ovog drugog tijekom i nakon nanoSenja.

Pocin€ani konstrukcijski Celik

Novi pocin€ani €elik trebao bi prije bojanja biti ¢ist, suh i bez ikakvih
zagadivaca, ukljucujuéi cinkove soli i otopinu kroma. To se mozZe
posti¢i uporabom biorazgradivog sredstva za pranje i/ili sredstva za
kondicioniranje i odmas¢ivanje metala — koji bi se takoder trebao
ukloniti Eistom svjezom vodom prije nano$enja barijernog premaza.

Izbjegavajte kloriranu gumu, bitumen, minij i temeljne premaze na bazi
mineralnog terpentina.

Na mjestima gdje su proizvedeni ¢eli¢ni elementi premazani temeljnim
premazom izloZeni dulje vrieme vremenskim uvjetima ili vlaznoj
atmosferi, temeljne premaze potrebno je nanijeti u debljini od oko 70-
80 pym ili je moguce nanijeti kompatibilni reaktivni temeljni premaz
debljine suhog sloja od 20 mikrona, posebno pazeéi na sve rubove
¢eli¢nog proizvoda.

U sluCaju bilo kakvog oStecenja povrSine premazane temeljinim
premazom, sav temeljni premaz koji se guli i okujinu potrebno je u
potpunosti ocistiti Zi€anom Cetkom i ukloniti prije vraéanja povrSine
premazane temeljnim premazom u prvobitno stanje pomocu temeljnog
premazalveznog premaza.

Potrebno je napomenuti da, kada je cinkom obogaéeni epoksidni
temeljni premaz izloZzen vanjskim uvjetima tijekom duljeg razdoblja,
povrSinu je potrebno temeljito oprati sviezom vodom, koriste¢i krutu
Cekinjastu Cetku, isprati i pustiti da se u potpunosti osusi prije
nanoSenja veznog premaza. To ¢e osigurati uklanjanje cinkovih soli
koje bi mogle sprijeciti prianjanje medu slojevima.

Ispitivanje kompatibilnosti

Nanesite oko 400ml PROMAPAINT®-SC3 proizvoda na 0,25m?
pripremliene povrsine i pustite da se susi oko 24 sata. Ne bi se smjele
vidjeti pukotine, mjehurici ili nabori.

Usmierite plamen na povrSinu i rubnu zonu uzorka (npr. pomoéu
plamenika na propan, ne plamenika za rezanje) dok se
PROMAPAINT®-SC3 ne zapijeni ifili o&ito izgubi boju, te dok temeljni
premaz na rubu povrSine ne pougljeni ifili izgubi boju. Tijekom ovog
razdoblja ispitivanja, temeljni premaz, postoje¢i zavr$ni premaz i
PROMAPAINT®-SC3 ne smiju curiti, niti se guliti.

Za viSe informacija kontaktirajte Promat.

NAPOMENA: Ovo je samo u informativne svrhe, potvrdu zatrazite od
Promata.

Stranica 4



Zahtjevi za radiliste

Prije nano$enja PROMAPAINT®-SC3 proizvoda, osoba koja é¢e ga
nanositi, treba osigurati raspolozivost prikladne opreme za
postupak nanoS$enja, te da su uvjeti na radilitu unutar zadanih
parametara.

Ti zahtjevi mogu ukljucivati neke od sljedecih stvari:

« Elektricnu energiju

* Ventilaciju

* Skelu

« Zastitu

*  Osvjetljenje

+ Odlaganje otpada

* Servisiranu opremu za prskanje i prikladne rezervne dijelove

* Visokokvalitetne kistove za lateks boju i kratke valjke od moher
vune

» Uyjeti nanoSenja trebali bi biti unutar sljedecih granica tijekom
nanoSenja i suSenja materijala, uz biljezenje o€itanja najmanje
dva puta dnevno, na pocetku i na kraju radnog dana.

* Temperatura ambijenta izmedu 10 i 35°C.
* Vlaznost ne bi trebala prelaziti 80%.
» Temperatura celika trebala bi biti 3°C iznad rosista.

* Brzina ventiliranog zraka od 2 metra/sekundi poboljSat ¢e
karakteristike suSenja, posebno u vrlo vlaznim okoliSima.

* Ne nanosite materijal ukoliko je prisutna kondenzacija.

Mjere za zastitu zdravlja i sigurnosti

* Izbjegavajte gutanje i dodir s kozom i o¢ima.

» Dodir s o¢ima: drzite razdvojene kapke i najmanje 15 minuta
ispirite velikom koli¢inom Ciste svjeze vode. Ukoliko iritacija ne
prode, potrazite savjet lijeénicka.

» Dodir s kozom: isperite zahvaéeno podruéje vodom i sapunom.
Posavjetujte se s lijeCnikom ukoliko iritacija ustraje.

+ Gutanje: ne pokuSavajte izazvati povracanje, popijte obilnu
koli¢inu vode i odmah potrazite lije¢nicku pomoc.

* Na zahtjev mozete dobiti potpuni primjerak Sigurnosno-
tehnickog lista.

NanosSenje

Debljina suhog sloja i koli¢ina potrebnog materijala ovisi o
razli¢itim ¢imbenicima, ukljuujuéi potrebnu razinu vatrootpornosti
(30, 60, 90, 120, 150 ili 180 minuta), vrstu elementa, orijentaciju,
nacin nanoSenja, itd.

IzraGun potrebne debljine mokrog i suhog sloja potrebno je
pribaviti prije nanoSenja.

Osoba koja ¢e nanositi premaz mora dovrsiti ispitno podrucje kako
bi se odredio stupanj prihva¢anja zavrSnog izgleda za projekt, te
se oko toga trebaju usuglasiti sve relevantne strane.

Debljina temeljnog premaza treba se mijeriti i zabiljeziti prie
nanoSenja PROMAPAINT®-SC3 proizvoda kako bi se precizno
provjerila debljina protupozarnog premaza nakon nanosenja.

Promat

PROMAPAINT®-SC3 isporuduje se spreman za uporabu u
zatvorenim spremnicima i opcenito ga nije potrebno razrjedivati, ali
moze se dodati maksimalno 5% Cciste svjeze vode, ovisno o
uvjetima nanosSenja. Materijal bi se trebao temeljito promijesati
rotacijskim mikserom prije nanoSenja (ako se dodaje voda,
potrebno je ponovno izraunati debljinu suhog sloja).

Maksimalna debljina po nanoSenju na 20°C i 50% vlaZznosti
takoder ovisi o obliku Celicnog elementa, potrebnom zavrSnom
izgledu i vjestini osobe koja ¢e nanositi premaz.

400 mikrona debljina
mokrog sloja

1000 mikrona debljina

Prskalica i
mokrog sloja

200 mikrona debljina
mokrog sloja

450 mikrona debljina
mokrog sloja

Kist/valjak

Vrijeme suSenja ovisi o temperaturi, kretanju zraka i relativnoj
vlaznosti.

NanoSenje pomocu kista ili valjka poveéava vrijeme suSenja za
oko 20%.

Kao smjernica, osobe koje ¢e nanositi premaz mogu dozvoliti oko
20%, tj. 40% rasipanja za nanoSenje kistom/valjkom, odnosno
prskalicom. Ponovno, to ovisi o uvjetima nanoS$enja, dimenzijama
Celicnog elementa i vjestini osobe koja nanosi premaz.

Provjeravanje debljine tijekom nanoSenja

Tijekom nanoSenja PROMAPAINT®-SC3 proizvoda ¢esto mjerite
debljinu mokrog sloja pomoéu mjerila za debljinu mokrog sloja.

Za uporabu mjerila za debljinu mokrog sloja, uronite zupce u mokri
PROMAPAINT®-SC3 pazedi da ne utisnete mjerilo u eventualne
prethodno nanesene slojeve koji su jo$ uvijek mekani. Najvece
oCitanje na posljednjem zupcu koji pokazuje boju na vrhu je
debljina mokrog sloja posljednjeg premaza.

Za utvrdivanje debljine suhog sloja na osnovi debljine mokrog
sloja, pomnozite debljinu mokrog sloja s 0,70 za PROMAPAINT®-
SCs3.

Konacna provjera debljine

Ocitajte debljinu suhog sloja ¢im je premaz dovoljno Evrst da se
omoguci o€itanje bez udubljenja povrsine. Debljina se moze o itati
pomocu opreme kao $to je elektricno mijerilo.

Nemojte nanositi zavr$ni brtveni premaz dok debljina suhog sloja
nije provjerena i zadovoljava.

Zastitni i/ili dekorativni zavrsni brtveni premaz

Z2 Za zatvorene suhe prostore nije potreban zavr$ni brtveni
premaz, osim ukoliko nije potreban dekorativni izgled, u tom
slu¢aju moguce je nanijeti do 2 sloja, ovisno o odabranoj bgji.

Z1 Zatvoreni, potencijalno vlazni prostori zahtijevaju 2 sloja
akrilnog zavrSnog brtvenog premaza Interlac 665. Njega bi trebalo
nanijeti u dva sloja, svaki od 20 - 25 mikrona debljine suhog sloja;
to nije samo dekorativni, ve¢ =zastitni premaz na mjestima
izlozenima vlazi. Bilo kakvo oSte¢enje zavrSnih brtvenih premaza
potrebno je odmah popraviti u Z2 okoliSu.

Y Uyvjeti djelomi¢ne izlozenosti zahtijevaju 2 sloja zavrSnog
brtvenog premaza. Nanesite dva sloja dvokomponentnog
poliuretanskog zavrSnog premaza Interthane 990, svaki sloj
debljine 25 — 35 ym.

X Vanjski, potencijalno vlazni uvjeti, uz izloZzenost vremenskim
uvjetima, zahtijevaju najmanje 2 sloja dvokomponentnog
poliuretanskog zavrSnog premaza Interthane 990, svaki od 35
mikrona debljine suhog sloja.
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Opcenito

Odrzavanje bi se trebalo provoditi godiSnjim pregledima i Zurnim
popravkom svakog ostecenja, ukljuCuju¢i udarce, habanje i
abrazije, itd., kako svojstva vatrootpornosti i trajnosti ne bi bila
ugrozena.

Popravak

* Svaka korozija povrSine Celika trebala bi se popraviti i
premazati temeljnim premazom kompatibilnim materijalom.

» Osteéena mjesta trebala bi se izbrusiti do C&vrste, zdrave
povrsine.

« PovrSinu bi zatim trebalo odistiti, osusiti i provjeriti da ne sadrzi
zagadivace prije bojanja.

«  PROMAPAINT®-SC3 potrebno je ponovno nanijeti u prikladnoj
debljini suhog sloja.

* Zavr$ni brtveni premaz (gdje je primjenjivo) trebalo bi nanijeti
na popravljeni dio.

+  PROMAPAINT®-SC3 ne bi se trebao nanositi preko postojeceg
zavr$nog brtvenog premaza.

RjeSavanje problema
Proizvod ne prianja za podlogu

* Nekompatibilni temeljni premaz, previSe ili premalo stvrdnut.

» Temperatura, vlaznost, rosiSte i kondenzacija izvan
specifikacija.

* PreviSe materijala nanesenog u jednom sloju.
» Zagadenje podloge.

* Proizvod je previSe razrijeden.

* Prethodni sloj nije se stvrdnuo.

Dugo vrijeme susenja

* Razina temperature i vlaznosti izvan specifikacija.
* Materijal nanesen u predebelom sloju.

* Proizvod je previSe razrijeden.

* Zavr$ni sloj je prebrzo nanesen, prethodni sloj nie se
stvrdnuo.

+ Dodatni slojevi PROMAPAINT®-SC3 proizvoda prebrzo su
naneseni, prethodni sloj nije se dovoljno stvrdnuo.

Proizvod ne prska ili teCe

* Provjerite vrhove opreme, tlak, blokade, promjer/duljinu crijeva.
* Oprema mozda nije Cista.

* Proizvod je previSe hladan.

» Istekao je rok trajanja proizvoda.

* Spremnik je predugo ostavljen otvoren.

* Materijal nije dostatno promijeSan prije uporabe.

«  Filtri nisu izvadeni.

Mjehurici i zadebljanja u premazu
* Temeljni premaz zagaden ili nekompatibilan.

«  PROMAPAINT®-SC3 nanesen prije nego se temeljni premaz
stvrdnuo.

* Previsoka temperatura podloge.

* Tlak prskanja previsok ili je piStolj previSe blizu povrSine
podloge.

* Presnazni potezi valjkom.
* Proizvod je previSe razrijeden.
* Oprema nije Cista.

* Temperatura, vlaznost, rosiSte i kondenzacija izvan
specifikacija.

Neprianjanje

* Ostecenje vodom, tj. izlozenost neprikladnim vremenskim
uvjetima.

* Hvatanje kondenzacije.

* Proizvod nanesen na nekompatibilnu povrSinu ili temeljni
premaz.

« Zagadenost podloge ili proizvoda.

* Temperatura, vlaznost, rosiSte i kondenzacija izvan
specifikacija.
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Promat

Stupanj vatrootpornosti ovisi o Hp/A faktoru profila za celicni
element. Hp/A faktor je funkcija povr§ine Celika izloZzene pozaru i
mase &eliénog elementa. Sto je veéi Hp/A, &eliéni element brze se
zagrijava, te je potrebna veca debljina protupozarnog materijala.

Zastita profila

U slucaju zastite profila, Hp je zbroj dimenzija Celi¢nih povrSina
koje ¢e se premazati kako je to prikazano na slici 2 ispod.

Kada celi¢ni element dodiruje, ili je ugraden u protupozarni zid ili
pod, povrSina koja je u kontaktu, ili povr§ina unutar zida ne uzima
se u obzir prilikom izraCuna Hp-a (pod pretpostavkom da podloga
ima jednaku ili ve¢u vatrootpornost).

Medutim, vrijednost A uvijek je ukupna povrSina popre¢nog
presjeka ¢elicnog elementa.

Kucista koja slijede oblik ¢elicnog elementa obi¢no ¢e imati veci
Hp/A faktor profila nego sanducasta kucista.

Serijske dimenzije i masa po metru vecine celicnih elemenata
raspolozive su u tablicama proizvodaca celika, a njihov Hp/A
takoder se moze izraCunati iz podataka proizvodaca.

Primjer 1

Ovdje je prikazano kako izracunati Hp/A za Celik potreban za
zastitni sustav boje cCelicne grede serijskih dimenzija 406mm x
178mm x 54kg/m koja ¢€e biti izloZena s tri strane.

Serijske dimenzije = 406mm x 178mm

Stvarne dimenzije = 406,2mm x 177,6mm
izboc¢ina 10,9mm, mreza 7,6mm

Hp =2D= 406,2 + 406,2

3B = 177,6 x 2 (unutarnja i vanjska donja

izbo¢ina) + 177,6mm (unutarnja gornja

izbocina)

dakle 406,2 + 406,2 + 177,6 + 177,6 +
177,6 = 1.345,2mm =1,3452m

A = 68,4cm? = 0,0068m?>

33
=198,85 = 199m™*

HP/A =5 bosa

Vrijednost A, povrSina popre€nog presjeka, moze se izvesti iz
tablica Celika, ili preciznim mjerenjem. Medutim, ukoliko je masa
po linearnom metru Celicnog elementa poznata, tada se Hp/A
vrijednost moze izracunati kako slijedi:

_ 1850 x Hp
Hp/A_—w

Gdje je W = masa po metru Celi€nog elementa u kg

Gdje je 7850 = nominalna gustoc¢a ¢elika

Primjer 2

Celi¢na greda 406mm x 178mm x 54kg/m koja ée biti izloZena s tri
strane.

Serijske dimenzije = 406mm x 178mm
Stvarne dimenzije = 402,6mm x 177,6mm
Hp = 2D = 406,2 + 406,2

3B =177,6 x 2 (unutarnja i vanjska donja
izbo¢ina) + 177,6 mm (unutarnja
gornja izbocina)

dakle 406,2 + 406,2 + 177,6 + 177,6 +
177,6 = 1.345,2mm = 1,3452m

7850 x 1,3452 4
Hp/A=—""2—" =19555=196m

Kao $to je vidljivo, postoji marginalna razlika u rezultatima izmedu
dviju metoda. Kada se jednom odredi Hp/A vrijednost, potrebna
debljina suhog sloja moze se izraCunati iz relevantnih tablica na
sljede¢im stranicama.

Slika 2: na osnovi podataka za univerzalne grede, univerzalne stupove, RSJ i druge elemente

g B |

Hp=4B + 2D Hp=3B+2D

TE R

4 strane 3 strane 3 strane

Hp = 28 + 2d

2 strane 1 strana

Hp=2B+D B

NAPOMENA: za djelomi¢no izlozene elemente, vrijednost A i dalje je ukupna povrSina popre¢nog presjeka elementa koji se Stiti.
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